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Kyselé Cistici

pripravky s , I o L

i REMOVER TECHNO AL 32 Kysely produkt. Odstrafiovani oxid(i a odmastovani.. Hlinik

Prisady k REMOVA 5122 Alkalicky, Chemicky a Elektrolyticky tenzid

Cisticim REMOVER TECHNO 33 PFisada pro naméaceci a elektrolytické gisténi Ocel

pripravkiim
REMOVER 16 LQ Odstrariuje Cistici pasty, tekuty Mosaz, Méd' ,Stfibro, Zlato, Ocel
REMOVER 111 Odstrariuje Cistici pasty a oleje Mosaz, Méd a Ocel
REMOVER 122 Odstrariuje Cistici pasty, oleje a mastnoty Mosaz, Méd a Ocel
REMOVER 133 IT Odstranuje Cistici pasty, oleje a mastnoty Ocel a Nerezova Ocel

Alkalické REMOVER FD-102N Alkalicky &istici prostfedek uréeny pro Zelezo, Mé&d, Hlinik, tekuty. Ocel, Méd, Hlinik

Cistici pfipravky

s namac¢enim [REMOVER PB Odstrariuje Gistici pasty a mastnoty Zamak
REMOVER TECHNO 13 Odstrariuje oleje a Cistici pasty s vlo¢kovacim efektom Ocel, Mosaz a Méd
REMOVER TECHNO 14 Odstranuje oleje i ty, které neni mozné zmydelnit Ocel
REMOVER TECHNO SOLVIT Oodstranu'je Cistici pasty, nizko zasadity tekuty odmastovac s deoxida¢nim Mosaz, Méd a Slitiny cinu

pUsobenim

TECHNI TSC 1500 Odstranuje Cistici pasty, oleje a mastnoty Hlinik, Mosaz, Ocel, Zamak
REMOVEL 555 Katodovy a Anodovy odmastovac Mosaz a Méd'
REMOVEL 558 Katodovy a Anodovy odmastovac Méd, Mosaz, Ocel, Zamak
REMOVEL 600 Aktivace poniklovanych povrchi Nikl
REMOVEL 611 Katodovy a Anodovy odmastovac Ocel
REMOVEL TECHNO 66 Nepénivy Katodovy a Anodovy odmastovac Ocel, Mosaz, Méd a litina
REMOVEL TECHNO 65 Katodovy odmastovac s vlockovacim efektem Ocel, Méd, Cast-Iron, Mosaz

Bezsilikatovy, elektrolyticky, mikroleptaci odmastova¢ na bubnové

Elektrolytické [TECHNICLEAN SF Méd, slitiny médi. Ocel, Slitiny niklu

gistici navijeni
5 TECHNICLEAN OH Bezghk:atovy, elektrolyticky, mikroleptaci odmastovac na bubnové M&d, slitiny médi. Ocel, Slitiny niklu
pripravky navijeni
REMOVEL 22 L _Tekuty_ eIgc}rﬁ)I}ltl(}ky aIkaIlg:vlfy ?ezfosfatovy ¢isti¢. Vhodny pro katodické S elezo
i anodické Cisténi. Nevytvari pénu.
REMOVEL 155 IT Alka!icky elec_troly_ticky Cisti¢ pro ocel a slitiny Zeleza. Vhodny pro Ocel
sprejovou aplikaci.
REMOVEL 175 F Electrolyticky Alkalicky Cisti¢ vhodny pro anodické i katodické cisténi. Mosaz, Méd, Zamak, Bronz.

Tekuty alkalicky elektrolyticky, bezfosfatovy cistic, vhodna i na

REMOVEL SW 15 Ocel, M&d, Mosaz a litina

Namaéeci a namaceni
elektrolytické
Cistici pripravky |IREMOVEL T 11 L Odstrariuje oleje, bezfosfatova tekutina vhodna i na namaceni Ocel, Méd a Mosaz
TECHNIC TEC -1011 Alkalicky elektrolyticky, bezfosfatovy cistic, vhodna i na namaceni Mosaz ,Méd, Ocel.
Soreiovs Tekuty Cisti¢, ktery se nanasi rozprasovanim, vyvinuty pro povrchové Upravy|
ag,’iﬁ‘;;a REMOVER FDN - 26 pfi vysokych teplotach a &asti linek kde sa vykonava preduprava /&isténi/|Ocel
materiald
ODSTRANOVACE OXIDU A MORICi PRISADY
ACTIVATOR Ni 1 Aktivacni pfisada pfed dalSi povrchovou Upravou Nikl
ACTIVATOR Cu Aktivacni a leptacni pfisada Méd' a jeji slitiny
REMOVA 95 Algtl\{aacnllpnsada kovgvych poyrchu vhodna k odstranéni oxidl a Vechny kovy
silikath,nahrada kyseliny sirové
REMOVA 97 Neutralizér pro postfibfené casti s elektrolytem na kyanidiém zaklade |[Stfibro
REMOVA 205 Motici a zjasnujici plsobeni Mosaz
REMOVA 213 Tekuty pro’dukt', ktery zlepSuje mofici efekt kyseliny sirové a S elezo
chlorovodikové.
REMOVA 303 Moridlo Nerezova Ocel
REMOVA 316 Kysela pfisada na fluoridové bazi pro mofici roztoky. Ocel

REMOVA 1700 Produkt pro obtizné moreni a odstrafiovani silikatu. Hlinik, Méd, Ocel, Zinek, Olovo.
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REMOVA 2011 Kysla moriaca pfisada pro zvaranie Ocel a Mosaz.
REMOVA 2055 Podporujuca pfisada na morenie a odmastovanie Ocel
REMOVA 3021 Mofici, antioxidacni a aktivacni ucinek Stibro
REMOVA 5000 | Inhibitor leptani pro mofrici roztoky Ocel
REMOVA 8068 Mofici a odmastovaci u€inek [Zamak
REMOVA 8070 Nevyparujici se pfisada pro alkalické elektrolyty zinku a kyselé mofici

roztoky

TECHNIC PST NEUTRALIZER

Lehce alkalicky post proces vyvinuty k odstranéni kyselého filmu a oxidu

. . 4 N Cin a cin-olovo
z cinového a cinovo-olovéného povrchu.

STABILIZER IT 30

ZINKOVANI HLINiKU

ALLUMIN 810

Proces s jasnym a rovnomérnym efektem na bazi peroxidu vodiku Mosaz a Méd'

Zinkovani jako dalSi krok Médéni

ALLUMIN 5200

Zinkovani pro pfimé Niklovani

[TECHNI EN ZinekATE

Zinkovaci proces vhodny na jakykoliv typ chemického a elektrolytického nanosu. Bez kyanidu

[TECHSTAN AL

Chemicky Cinovy proces vyvinuty ke zvySeni pfilnavosti elektrolyticky nanasenych vrstev kovu na hlinik a jeho
slitiny.

ELEKTROLYTICKE PROCESY

BRASS 71 S Vysoko Ucinné elektrolytické nanaseni Mosazi, vy$Si obsah zinku nez Médi
Mosaz BRASS 71D Dekorativné elektrolytické nanaSeni Mosazi, vy3Si obsah zinku ako medi
SURFALAT Dekorativne elektrolytické nanaseni Mosazi
TECHNI YELLOW ZIuty BI:OHZ na ng| D‘rasllku S poIOJasnym efevkt,om. Vhodny pro aplikace kde je potfeba minimalizovat moznost
alergickych reakci. Aplikovatelny na kyselou Méd.
Elektrolyticky bily bronz na bazi draslika s polojasnym az jasnym efektem. Vhodné jak pro aplikace kde je potfeba
TECHNI WHITE minimalizovat moznost vzniku alergickych reakci tak i pro aplikace v elektrotechnice. Aplikovatelny na kyselou
Méd.
Bily Bronz na bazi Drasliku, s jasnym efektem. Vhodny pro aplikace kde je potfeba minimalizovat moznost
Bronz TECHNI WHITE EGB alergickych reakci. Aplikovatelny na kyselou Mé&d.
Bezolovnaty elektrolyticky proces nanaseni bilého bronzu s bilym jasnym efektem. Vhodny pro aplikace kde je
TECHNI WHITE V - A 2 ; o :
potfeba minimalizovat moznost vzniku alergickych reakci.
Elektrolyticky proces vyvinuty ke zvySeni chemickych a fyzikalnich vlastnosti bilého bronzu. Tento proces
IG WHITE f o : L . o s < . o
nahrazuje electrolyticky proces Nikl/Fosfor, neobsahuje Nikl a je mnohem pfiznivéjsi pro Zivotni prostredi.
ANTIFUMO CROMO D 44 Ptisada zabranujici vzniku vypart uréena pro ldzné na bazi 6+ Chromu. Davkovani 50-70ml na 100l [azné.
ANTIFUME 66 NF Ptisada potlacujici vznik vyparu ur€ena pro lazné na bazi 6+ Chromu, uréena pro dekorativni i technické chromové
Iazné. Neobsahuje PFOS, alkoholy a nestabilni derivaty.
ITALCHROME D/LQ Dekorativni proces na bazi 6+ Chromu s excelentni kryci schopnosti pfi velmi vysoké rychlosti nanaseni.
ITALCHROME NR/5 6+ Eerny chromovaci proces
Chrom 3+ chromovaci proces, je tolerantni vaci nizsi arovni dodrzeni procesnich standard(l bez vlivu na vzhled vysledné
IG CHROM vrstvy. Tento proces by vyvinut, aby byl Setrnou nahradou 6+ procest ve vztahu vaéi Zivotnimu a pracovnimu
prostredi, stejné jako k legislative.
Proces tvrdého chromovani, vytvafi tmavé Sedou vrstvu kontrolovatelnou méficem lesku. Ma Siroké primyslové
ITALCHROME GR o ; . o x M o S S p .
vyuziti. Neobsahuije fluoridy, diky éemuz nesnizuje korozivni rezistenci zakladniho materialu.
Proces tvrdého chromovani, ma vysokou rychlost tvorby vrstvy coz €ini tento proces ekonomicky pfivétivy.
ITALCHROME HC ; ’ PN . o R ay . o
Neobsahuje fluoridy, diky éemuz nesnizuje korozivni rezistenci zakladniho materialu.
GLANCE Copper PY Pyrofosfatovana méd. Leskly povrch.
GLANCE CU 160 Proces nanaseni alkalické médi. Neobsahuje kyanidy.
Alkalicka
Med GLANCE CU 9002 Proces nanaseni alkalické médi. Obsahuje kyanidy. Vytvati velmi leskly povrchu. Neobsahuje Olovo.
GLANCE CU 9004 G Proces nanaseni alkalické médi. Obsahuije kyanidy. Vytvari velmi leskly povrchu. Neobsahuje Olovo.
GLANCE AC 300 Proces nanaseni kyselé médi. Neobsahuje barviva.
TECHNI Copper LUX P'rocv:es nanaseni .kysele médi vytvarejici zrcadlové lesky médény povrch, vhodny jak pro barelovou tak i pro
zavésnou aplikaci.
. . .[TECHNIC CU 2300 Proces médéni uréeny pro vyrobu PCB desek a pro aplikaci priibéZné navyjecima linkama.
Kysela Méd’
TECHNIC CU 2800 Kysely proces médéni uréeny pro aplikaci pfi nizké proudové hustoté, vhodny pro PCB desky.
TECHNIC CU SATIN Novy .rev’olucnl proces nanaseni meql’;v)ro aplikace kde je vyzadovan saténové jemny povrch. Je vhodny pro
technické, ale hlavné pro dekorativni ucely.
Zlato AUROTEX 1002 N 14 Elektrolyticky kysely proces zlaceni, ktery vytvari barvu 2N14.

AUROTEX 1002 N 18

Kysely zlatici proces tolerujici relativné vysoké mnozstvi metalickych necistot, produkuje 23,5K zlatou vrstvu
barvy 2N18.

AUROTEX 1002 NG

Electrolyticka kysela zlatici lazen, produkujici 23,8K nanosy odstinu “pale”.
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AUROTEX 1100 SR

Kysely zlatici proces pracujici pfi nizkych koncentracich zlata. Uréeny pro barelovou i zavésnou aplikaci.

IAUROTEX 240

Zlatici roztok pro dekorativni GU€ely s neutralnim pH.

AUROTEX 290

Zlatici roztok pro dekorativni G€ely s vysokou toleranci vici kontaminaci Niklem.

AUROTEX 18 RC

Alkalicky electrolyticky proces produkujici vrstvu slitiny Zlato-Méd-Kadmium s lesklym povrchem az do tloustky
100mikrond.

AUROTEX 1002 3N

Leskly kysely proces produkujici vrstvu slitiny Zlata obsahujici Kobalt-Nikl vhodny pro dekorativni Gcely. Vytvari
tvrdou vrstvu 23,5K barvy 3N.

AUROTEX AU/FE

Elektrolyticky proces vytvarejici vrstvu slitiny Zlato-Zelezo s vysokou korozivni a protiotérovou rezistenci.

AUROTEX 88 GS M

Kysely zlatici proces vhodny pro pfimé nanaseni na nerezovou ocel.

IAUROTEX 94G Kysely zlatici proces vhodny pro pfimé nanaseni na nerezovou ocel.
AUROTEX MC 418 Alkalicky zlatici proces vytvarejici vyslednou vrstvu barvy mosazi — uréeny pro vyrobu Sperki, nabytek atd.
COTE D'OR Tvrdy dekorativni nanos zlata s tloustkou pres 2,54 um

DECOR C GOLD

Zlatici proces vytvarejici zafivy povrch uréeny pro dekorativni Ucely, Cistota nanosu je minimalné 99,7%, obsahuje
pfisadu pro zvySeni tvrdosti a lesku, tvrdost vrstvy je v rozsahu 130-200 Knoopu pfi zachovani relativné nizkého
povrchového napéti.

Elektrolyticky proces pro slitiny zlata a Zeleza s vysokou korozivni a otérovou rezistenci. Vhodny pro dva typy

IG GOLD 500 pouziti, jednak pro dekorativni U€ely jako jsou hodinky a Sperky (barva je 3N) a nebo pro vysokorychlostni
aplikace.
MOREN GOLD Alkalicky proces vytvarejici dekorativni vrstvu, slitiny Zlato-Méd-Ruthenium vytvarejici "¢okoladovou barvu" pfi

ryzosti 18 karatu.

OROSENE 999 D

Kysely proces nanaseni zlata s obsahem slitiny Kobalt/Nikl, ktery vytvari velmi leskly 24K povrch, pracuje i pfi
nizké koncentraci Zlata.

OROSENE 999 E

Kysely proces zlaceni na bazi Co/Ni, vytvarejici velmi leskly 24K povrch. Splfiuje vojenskou normu MIL-G-45204,
pracuje i pfi nizkych koncentracich Zlata, ma vynikajici hodnoty vodivosti.

OROTEMP 24

Neutralni Zlatici proces vytvarejici vrstvu o ryzosti 24K.

OROTHERM HT

Zlatici proces pro technickou aplikaci, slitin je na bazi Zlato/Nikl. Splfiuje ASTM Standard B488, Type |, Grade C

TECHNIACID GOLD STRIKE

Kysely zlatici strike neutralni povahy vytvarejici vrstvu Cistého zlata zaru€ujici perfektni pfilnavost. Je mozné
vyhnout se pouzitim tohoto produktu nutnosti pouzit “Wood Nikl strike” a pfimo v jednom kroku nanaset zlato na
slitiny niklu, nerezovou ocel, nikl-cin, molybden-mangan, mangan, molybden, kovar, titan.

TECHNIBOND RM

TechniBond RM je neutralni proces produkujici vrstvu Cistého zlata od matného do semimatného odstinu.
\Vysledna vrstva je ultracistd, kujna a splfiujici pozadavky normy Type Ill, Grade A of ASTM B488-01 (nahrazuje
MIL-G-45204). Uziva se pfi vyrobé polovodi¢ovych komponent, konektord, kontaktl a dalSich elektronickych
komponent.

TECHNI BROWN Gold

Kyselé dekorativni Zlato pro vytvofeni starozitného vzhledu v jednom kroku.

TECHNI GOLD 25 ES

Neutralni bezkyanidovy proces Zlaceni vhodny pro elektroniku, polovodice, elektroformovani a dalsi aplikace.

TECHNI GOLD 300

Jemné kysely niklovy Zlatici proces urceny jak pro barelovou tak i zavésnou aplikaci. Je vhodny pro
vysokorychlostni a selektivni nanaseni. Vytvari krdsné zafivy povrch.

TECHNI GOLD 400

Jemné kysely kobaltovy Zlatici proces uréeny jak pro barelovou tak i zadvésnou aplikaci. Je vhodny pro
vysokorychlostni a selektivni nanaseni. Vytvaii krasné zafivy povrch.

TECHNI- GOLD STRIKE SS

Kysely proces zlaceni na nerezovou ocel v silné vrstvé, vhodny rovnéz pro aplikaci na navijeny material. Proces
je mozné provozvat jak ve varianté s Niklem tak i s Kobaltem. Je rovnéz pouzitelny na nanaseni tenkych vrstev do
tloustky 0,254 um.

TECHNIC OROSTRIKE C

Pro nanaseni zlata v tenké vrstvé do 0,254um pro dekorativni uéely i elektrotechniku.

TECHNI NPD P4

Alkalicky, Zlatici proces produkujici slitinu Zlato/Méd rGzové barvy a ryzosti 10K.

TRUSHADE 24 K

Alkalicky, dekorativni Zlatici proces produkujici 24K vrstvu.

TRUSHADE S 7

Elektrolyticky, alkalicky Zlatici proces produkujici povrch barvy “champagne”.

Slitiny Niklu

BLACK GUN CL

Cerny Nikl-Cin proces

GLANCE N 23

[Tmavé Sedy proces niklovani.

GLANCE N 49

[Tmavé Sedy proces niklovani, vytvari vrstvu istého niklu.

GLANCE NI SP3

Elektrolyticky proces nanaseni vrstvy Nikl-Fosfor, vyvinuty ke zvySeni korozivni rezistence oproti pouziti pouze
Cistého Niklu.

DURATECH Niw

Elektrolyticky proces vytvarejici vrstvu Nikl-Wolfram. Je schopny nahradit tvrdé chromovani.

GOLDENEYE NICKEL

Elektrolyticky proces produkujici vrstvu Nikl-Wolfram. Vhodny pro pouziti v elektrotechnice.

TUNGSTEN

Elektrolyticky proces nanaseni vrstvy Cobalt-Nikl navrzeny, aby vytvarel pestrobarevnou vrstvu s duhovym
MARK 1046 fektem
TRI-ALLOY Elektrolyticky proces vytvarejici vrstvu slitiny (84% Nikl, 15% Kobalt, 1% Bor) s vysokym stupném tvrdosti. Jedna

se o alternativu dekorativniho niklovani.

Nikl

GLANCE 189 L

Unikatni a univerzalni zjasfovac, vhodny pro bubnovou i zavésnou aplikaci.

GLANCE 91 S/A

Elektrolyticky proces vytvarejici velmi jasnou a lesklou vrstvu Niklu. Ma vynikajici vlastnosti. Skvély pro zavésnou
aplikaci.

GLANCE 374 G

Niklovaci proces s vynikajici schopnosti vytvaret jednotny povrch bez rozvrstveni. Vhodny pro zavésné i bubnové
aplikace.
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GLANCE CSF

Proces niklovani tvofi polomatny povrch, vhodny pro Nikl duplex systém.

GLANCE LUX 2

Univrzalni a kompletni zjasriovag, vhodny pro barelovou i zavésnou aplikaci. Vhodny pro sektor vyroby médnich
doplrikd.

GLANCE HB Zjasnovac pro polomatné pokovovaci lazné.
GLANCE LUX 1 Jedine€ny a univerzalni zjasnovac pro barelovou i zavésnou aplikaci.
GLANCE BR 3 Elektrochemicky proces tvofici jasny Niklovy povrch. Vhodny pro bubnovou aplikaci.

TECHNI NICKEL S

Nizka hodnota napéti ve vysledné vrstvé. Rychlopokovovaci proces elektrochemické povahy na bazi sulfamatu
niklu.

GOLDENEYE Nikl

Pokrocily system vytvarejici ochranou vrstvu vyrazné zvysujici korozivni rezistenci jesté oproti vrstvam na bazi
Sulfamatu niklu, které patfi k relativné novym technologiim se zvySenou odolnosti a které samy pred¢i klasicky
nikl.

NIST AS 233 Saténovy nikl - elektrochemicky proces.
STARLUX 30 JedineCny a univerzalni zjashovac pro barelovou i zavésnou aplikaci.
STARLUX 50 JedineCny a univerzalni zjashovac pro barelovou i zavésnou aplikaci.

TECHNO MAGIC 11

Jedine€ny a univerzalni zjasfiovac pro barelovou i zavésnou aplikaci. ZajiStuje dosazeni velmi lesklé bilé vrstvy
\vysoké Cistoty, s vynikajicim leskem a taznosti.

Proces elektrolytického nanaseni Paladia s vysokou aplikacni rychlosti, pro aplikace kde je rychlost nanaseni

- PALLASPEED VHS . R P ; L
Paladium zasadni pfi zachovani kvality tvofené vrstvy.
PALLASPEED VHS D Elektrolyticky proces nanaseni Paladia pro DEKORATIVNI aplikace.
PALLASPEED D Slitina Paladia a Kobaltu, elektrolyticky proces pro dekorativni ucely.
Neobsahuje chloridy a volny amoniak, tvofi polomatny az leskly povrch s vynikajici taznosti a nizkou porozitou.
PALLASPEED PD/NI NFA Obsah Paladia ve vrstvé je 70-90%. Vhodny pro bubnovou i zavésnou a vysokorychlostni aplikaci.
Slitiny 2 di el aliti Y a3 ¢ 290 © adi 5 &ni ;
baladia TECHNIC PALLADIUM Nikl VHS Paladium/Nikl shhpg, polom?tny az leskly vzhled (70-90 % Paladiua). Jedna se o konvenéni Pd/Ni proces s
elektrolytem na bazi chloridu.
TECHNIPAL PF Pd/Fe slitina, leskly povrch, NEOBSAHUJE KOBALT A NIKL
Platina PLATINUM AP Elel_(trt?f;hernlcky proces nanaseni tvrd?ho plgtlppyt?h9 pgvrchu. uLazen ma ngutralnl pH. Platinum AP ma
vynikajici pfilnavost na vétSinu povrchd. Vynikajici feSeni pro primyslové aplikace.
RHODIUM BLACK % . . - . . . R
Rhodium |CONCENTRATE Cerny Rhodiovaci proces, vhodny jak pro tenkovrstvé tak i pro silnovrstvé aplikace.
RHODIUM IT 2 Dekorativni elektrochemicky Rhodiovaci proces.
RUTHENIUM-U Rutheniova lazen s vyslednou vrstvou Sedé barvy, uréena pro zavésnou aplikaci.
Rutheni
uihenium RUTHENIUM AK Rutheniova lazen s vyslednou vrstvou Sedé az antracitové barvy, uréena pro bubnovou aplikaci.
Techni SILVER 1025 je proces nanaseni Cistého stfibra lesténého Seléniem uréeného pro zavésnou i bubnovou
ACR 1025 aplikaci. Vyuziva se k pokovovani konektort, kontaktl, spinacu a celé Skaly elektronickych komponent kde je
vysoka Cistota stfibra nezbytna. ACR 1025 také muize byt pouzit také ke stinéni polovodi¢l a k rozlicnym
dekorativnim Géeldm.
ACR 1050 \Vysokorychlostni StfibFici proces, uréeny pro polovodice a elektrotechnicky primysi.
SILVER IT 2 Elektrochemicky proces nanaseni Stfibra pro primyslové aplikace, funguje na bazi kyanidu draselného a vytvari
polomatny povrch.
SILVERSENE DW Elektrocrlemlck'y proces nanaseni Stfibra pro primyslové aplikace, funguje na bazi kyanidu draselného a vytvafi
zrcadlové leskly povrch.
Stiibro SILVERSENE ST Elektrochemicky proces nanaseni Stfibra pro dekorativni i mechanicky naro¢né aplikace, funguje na bazi
kyanidu draselného a vytvafi velmi leskly povrch.
SILVERTEK L Dekorativni proces stfibfeni vytvarejici bily leskly povrch (obsahuje organické lestidlo).
TECHNI SILVER CY LESS Il W NEOBSAHUJE KYANIDY, elektrolyticky proces Stfibfeni vytvarejici vrstvu s leskly povrchem.
TECHNI SILVER CY LESS Il W NEOBSAHUJE KYANIDY, alkalicky elektrolyticky proces Stfibfeni vytvarejici vrstvu s polomatnym povrchem.
SEMIBRIGHT
TECHNI SILVER E Proces na bazi kyanidu draselného, vytvafi stfibrnou vrstvu s lesklym povrchem (obsahuje metalické lestidlo)
TECHNI SILVER EHS 3 R Vysgkorychlostnl proces strlbrem, pracujici pri nizkych koncentracich, NEOBSAHUJE KYANIDY. Je mozné
dosahnout vysokych proudovych hustot (az 400 amp/dm2)
Cin JB 3000 DECORATIVE PIné zafivy povrch velmi bilé barvy, vhodny pro dekorativni ucely.

[TECHNI BT 2

Elektrolyticky proces na siranové bazi s lesklym povrchem pro bubnovou a zavésnou aplikaci.

[TECHNI MATTE TIN SULFATE 89TI

Elektrolyticky proces na siranové bazi s polomatnym povrchem pro bubnovou a zavésnou aplikaci.

TECHNI NF BT2

Proces na bazi methan sulfonové kyseliny (MSK) vytvarejici leskly cinovy a cinovo olovény povrch. Vynika
vynikajici pfilnavosti a vynikajicim rovnomérnym rozloZenim po celém povrchu béhem nanaseni.

[Techni NF JB 3000

\Vysokorychlostni cinovaci proces, na bazi MSK. Vlastnosti jsou vysoky lesk, rezistence vici efektu “whiskers”.
Spliuje vSechny pozadavky standardu JEDEC JESD 201.

TECHNI NF JM 3000

Vysokorychlostni proces, s vyslednym saténové matnym povrchem uréenym pro kontinualni aplikaci na navijaku,
vytvari tenkou ochranou vrstvu. Elektrolyt je na bazi MSK. Proces je pIné kompatibilni s Techni NF JB 3000.

[TECHNISTAN JM 7000

Matny cinovy proces vhodny pro bubnovou, zavésnou i vysokorychlostni aplikaci. Je vhodny pro elektronické
komponenty, polovodice a konektory. Elektrolyt je na bazi sirové kyseliny a neobsahuje olovo.




italaalvano

TECHNIC INC USA GROUP

TECHNIC INC

_.)‘\.:/ .
PRODUKTOVY KATALOG
Novy matny cinovy proces navrzeny pro ultra rychlé, rychlé i stfedné rychlé cinovaci linky. Vhodny pro
TECHNISTAN JM 8000 elektronické aplikace jako jsou polovodice, vodici ramy a konektory. Elektrolyt je na bazi MSK a neobsahuje
olovo. Proces byl navrzen k minimalizovani vzniku “whiskers” a je kompatibilni s “reflow” technologii.
TECHNI SOLDER NF-W \Vysokorychlostni matny cinovy proces pro DRATY. Na bazi MSK vytvafi matny saténovy povrch.
TECHNISTAN TP 5000 Vysokorychlost’m‘ m’atny’mste cinovy proces pro kontln’ualm apllkagl na navijenem nja_terlalu v tenké vrstvé.
Elektrolyt na bazi Sirové kyseliny. Nabizi vyznamnou usporu oproti procesim na bazi MSK.
TECHNISTAN TP W Vysokorychlc?stm matny/s.atenovyn Cisty cin pro aplikaci na DRATY. Pracuje na bazi kyseliny sirové, nabizi
vyznamnou Usporu oproti procesim na bazi MSK.
TECHNIBRITE 3111 Leskly cinovy proces, na bazi _sulfatu vytvari zrcadlové leskly povrch. Proces je navrzen pro zavésnou i
bubnovou aplikaci. Neobsahuje Nonylphenol.
BLACK TIN COBALT Cinovo/Kobaltovy proces pro bubnovou aplikaci. Tmavé Sedy povrch.
p p S  cer 009 o p .
. ~ [TECHNISTAN AG Polpmatny vyvs.okorychlos“tm proces nanaseni slitiny Cin/Stfibro (93-99% cin). Vhodny pro konektory, excelenti
Slitiny cinu rezistence vuéi ,whiskers" efektu.
Slitina na bazi Cin-Kobalt, povrch ma podobny vzhled jako by byl pochromovany. Vhodny pro zavésnou a
TIN COBALT o
bubnovou aplikaci.
JALPHALUX Alkalicky BEZKYANIDOVY proces s velmi zafivym povrchem. Vhodny pro zavésnou i bubnovou aplikaci.
BETALUX Alkalicky BEZKYANIDOVY proces se zrcadlové zafivym povrchem. Vhodny pro zavésnou i bubnovou aplikaci.
SIRIO 600 Univerzalni proces na bazi Chloridu sodného, NEOBSAHUJE BOR. Idealni pro bubnovou aplikaci. Pracovni
teplota 20-50°C, pH 5,5-6,1. Je pIné kompatibilni s 3+ chromatovou pasivaci, obzvlast s ernou variantou.
SIRIO 1000 Kysely proces na bazi Chloridu draselného s povrchem dosahujicim vysokého lesku a nizkou koncentraci
Zinek povrchové aktivnich latek. Vhodny pro zavésnou i bubnovou aplikace. Pracovni teplota je 20-45°C.
VEGA 2500 Alkalicky proces obsahujici kyanidy, s vysokym leskem. Vhodny jak pro zavésnou tak i barelovou aplikaci.
Kysely proces zinkovani, je dokonale nepénivy, vrstva je velmi leskla s velmi jemnou strukturou, ktera neni
VEGA 3000 ovlivnéna proudovou hustotou, je mozné pracovat od 0,05 do 10,7 A/dm2. Vhodny pro zavésnou i bubnovou
aplikace.
Kysely proces na bazi SULFATU vhodny pro navyjeci linky. Polomatny povrch, vhodny pro pokovovani list, dratd,
VEGA W 28 ; “r - " p -2 e
potrubi a dalSich predmétu pokovovanych na stejném typu zafrizeni.
Slitin SHEDAR 30 Alkalicky proces nanaseni slitiny Zinek-Nikl s homgennim vzledem. Vhodny pro zavésnou i bubnovou aplikaci.
Ly Alkalicky proces Zinek-Zelezo s vysokou korozivni rezistenci, uniformnim ¢ernym vzhledem a plnou
Zinku VEGA ZF 210 et . ST . - . o
kompatibilitou s chromatovou pasivaci. Vhodny pro zavésnou i bubnovou aplikaci.
TECHNI EN 4100 Alkalicky chemicky Nikl vhodny pro Hlinik.
Pokrocily chemicky Nikl vytvarejici vrstvu o slozeni 6-8 hmot. % fosforu. Tento proces je specialné navrzen pro
TECHNIC EN AT 5600 pouziti s procesem TechniPad ENIG a TechniPad ENEPIG, které jsou uréeny pro desky tiSténych spoju a splfiuji
standard IPC4552.
Malo fosforovany leskly povrch chemického Niklu, vysledny povrch vynika vysokou tvrdosti aniz by bylo potfeba
TECHNI EN AT 5300 < o ! . N . L -
pouZit procesy vyZaduijici vysoké teploty. Ma excelentni korozivni rezistenci v alkalickém prostfedi.
Chemicky NEOBSAHUJE OLOVO A KADMIUM, chemicky stfedné fosforovany Nikl, vytvai zafivé jasny povrch, korozivni
Nikl TECHNI EN 6500 PT ) A <o . >
rezistence je pfi tloust'ce vrstvy 25um 100h v solné komore.
TECHNI EN 9155 Polomatny vysoce fosforovany s vysokou korozivni rezistenci. Ma samoregulaci pH.
TECHNI EN 9500 Chemicky Nikl s dvéma slozkama pracujici pfi nizké teploté, idealni pro plasty.
TECHNI EN NICKEL AT 5000 Elektrochemicky Nikl, stfedné fosforovany, vhodny pro PCB desky. Optimalni pajitelnost.
Pokrocila technologie chemického nanaseni fosforované slitiny niklu obsahujici ultra jemné ¢astecky teflonu,
TECHNI EN 3500 TF povrch ma homogenni strukturu. Vysledna vrstva ma teplotu tani 880-960°C, rezistenci v solné komore 1000h a
nizky koeficient treni. Tento produkt je vysledkem 20let vyzkumu a vyvoje v oblasti chemického Niklu.
Stabilni chemicky proces nanaseni Paladia, ktery vytvafi vrstvu pfes 0,5 micronu pro aplikace vyzaduijici lepsi
TECHNI EL PALLADIUM D-175 pfilnavost zlata na vodi¢ich a nebo nebo vys$si odolnost dotykovych ploch kontakt(. Vhodny pro vyrobu PCB
k.
Chemické dese — — — . -
Palladium |TECHNICATALYST AT 4000 BEZ CVI-'|LORIDU. Aktlvatgr vytvareJ|IC| vrstvvu paladlraV pro iniciaci _red'ukce _nlklu na médi a jejich slitinach, pfipadné
na dalich nekatalizovanych substratech pfed nanasenim chemického Niklu.
TECHNI PD ACTIVATOR Aktivator Médénych a Mosaznych povrchl uréenych k nasledné Upravé chemickym Niklem a Zlatem.
TECHNI IM Zlato AT6000 Samoregulujici chemicka Zlata lazen pro optimalni pajitelnost. Vhodna pro PCB desky.
L NEOBSAHUJE KYANIDY, chemicky proces nanaseni Zlatého povlaku vyvinuty k vytvareni vrstvy az 1 ym na
glhet!mlcke OROMERSE-SO \rstvé chemického Niklu (nizko i vysoce fosforovaného) a Médi.
ato
OROMERSE MN Chemicky proces nanaseni Zlata uréeny k nanaseni vrstvy 0,1 — 0,2 ym na celou fadu elektrochemickych i
chemickych povlaki. Vhodny napfiklad pro Mosaz, Méd, Stfibro a chemicky Nikl.
Chemické . PR, e i
Stiibro ARGENTOMERSE NC BEZ KYANIDU A NITRATU, NEOBSAHUJE OLOVO, nabizi vynikajici pajitelnost a dokonale rovny povrch.
Chemicky Cin zlepSujici vlastnosti vysledného sendvice vrstev a zabranujici vzniku “whiskers” a “dendrites”.
LEVELTECH lJedna se o alternativu k technologiim HASL, ENIG, chemické stfibro a OSP. Vrstva ma 0,7-1micron( a je
L navrzena aby vdrzela az 3 termalni procesy.
C!memlcky Chemicky Cin, pro snadné pouziti na Mosazi a Médi. Jedna se o ekonomicky pfiznivou technologii navrzenou jak
Cin STANOMERSE . . . T oy .
pro pramyslové tak i dekorativni U€ely (povrch je zarivé leskly).
TECHSTAN AL Chemicky Cin vyvinuty, aby zlepsil pfilnavost elektrochemicky nanasenych vrstev na Hlinik a jeho slitiny.

PASIVACE - FINALNi PROCESY - FINALNi VRSTVY

|Mosaz

|PROTEX 65

|Tekuty ochranny produkt oxidaci vzniku skvrn na slitinach médi. Miize byt aplikovan bez dalSiho oplachu.
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Neobsahuje Chrom, metalicka pasivace pro Zlato, Stfibro, Méd a Mosaz. Vytvafi tenky anorgranicky film, mize
TARNIBAN 2000 ; o . ) SR S R L
byt nanaSen natiranim. Nema negativni vliv na pajitelnost a elektrické viastnosti oSetfreného materialu.
TARNIBAN KS Il E/I#fsntq)yt aplikovano chemicky a nebo anodicky ke zvySeni ochrany. Spliuje sulfidové test. Neobsahuje
Zlato . L . .
TECHNISEAL Katodicka pasivace navrzena ke zlepSeni korozivni rezistence a k minimalizaci vzledové degradace Zlatého
povrchu.
Produkuje anorganicky bezbarvy film, natiratelny s vynikajici rezistenci vici korozi, zlepSujici péjitelnost a bez
TARNIBAN 51 A - S A
negativniho vlivu na elektrické vlastnosti.
Produkuje organicky, tenky bezbarvy film s dobrou korozivni rezistenci a zlepSujici pajitelnost, bez negativniho
TARNIBAN D o :
efektu na elektrické vlastnosti.
Stribro MUGze byt aplikovan chemicky i anodicky pro zvySeni ochrany stfibrného povrchu. Splfiuje nejpfisnéjsi sulfidové
TARNIBAN KS I testy. Neobsahuje Chrom. Je zji§téno, Ze je efektivni pro snizeni porozity zlatého povrchu v prostredi
obsahujicim vypary kyseliny dusi¢né.
Jedna se o Nano katodickou pasivaci primarné vyvinutou ke zlepSeni vlastnosti éerného chemického Niklu. V
TECHNISEAL tomto pfipadé se kombinuje s Techni en 6500 a Techni 8085. M(ze byt pouZita k vyraznému zlep$eni korozivni
rezistence a ke snizeni optické degradace Stfibrného povrchu.
TARNIBAN C 50 Zgjiét’uje ochranu Cl’nu'a jeho slitin pfed barevnyma zménama vlivem vysoké vihkosti nebo prostfedi s vy$Sim
vyskytem pary a vysokych teplot.
Specificky navrzeno pro pouziti na Cinu a jeho slitinach, které jsou uréené k dalSim operacim v prostfedi s
Cin TARNIBAN C 48 vysokou velhkosti a teplotou. Pro optimalni vysledky by mél byt pouzit produkt v kombinaci s TECHNI PST
Neutralizer. Vhodny rovnéz pro Nikl, Méd' a dalSi kovy.
TARNIBAN E 260 Post proces vyviro]uty k ochrané Cinu a jeho slitin pfed oxidaci a barevnyma zménama kdyz je povrch vystaven
tepelnym procesiim.
Je katodicka elektrolyticka pasivace zaloZena na 3+ Chromu, ktery V8ak v tomto pfipadé funguje jen jako
Nikl TECHNISEAL katalyzator a na vysledném povrchu se nevyskytuje. Vytvari prahlednou vrstvu nano ¢astic na chemickém Niklu.
\Vyvinuty pro procesy Techni en 6500 a Techni 8085.
TOPCOAT 11 Finalni ochrana pro Zinkem pokovované a pasivované povrchy. Vhodny pro obtizné pokovovatelné predméty.
Specialné formulovany organo-mineralni roztok (dodavany ve formé koncentratu) ke zvy$eni korozivni ochrany
TOPCOAT 14 elektrolyticky nanasenych vrstev Zinku a jeho slitin (Zn/Ni, Zn/Fe). Vyvinut pro automobilovy priamysl, aby
odolal i velmi agresivnimu prostredi uvnitf motoru a na vnéjSich ¢astech.
TOPCOAT 15 Produkt zlepSujici vlastnosti erné 3+ chromatové pasivace.
Organicky povlak vyvinuty pro 3+ chromatovou pasivaci, vhodny je i pro slitinu Zn/Fe. Dodava exlecentni
TOPCOAT 16 ? LA S . .
rezistenci vGci korozi (az 1000h v solné komore)
TOPCOAT IG 21 Jedna se o emulzi rozpustnou ve vodé v jakémkoliv poméru, zvySuje rezistenci 3+ a 6+ chromatové pasivace,
dodava rezistenci v SO2 atmosfére, vytvari zcela prihlednou vrstvu o tloustce 0,5-2um a snizuje koeficient tfeni.
WONDER CFY 1 3+ chromatova modra pasivace, bez Kobaltu s vysokou korozivni rezistenci pro kysely i zasadity proces.
3+ chromatova pasivace, barva mize byt erveno-zelena, modro-fialova, svétle modra az prahledna, u
WONDER GR 14 alkalického zinku je vétSinou zbarveni intenzivnéjsi a méné zluté, zatimco u kyselého je méné intenzivni.
Zinek Ochrana srovnatelna s 6+ chromatem.

WONDER SB 18

3+ chromat, modra barva pro kysely, zasadity i bez kyanidovy Zinek, obsahuje Kobalt.

WONDER SH 4 3+ chromat, schopna barvou a vzhledem v&etné rezistence nahradit pIné 6+ chromatovou pasivaci.
VWONDER TR 36 3+ chromat, modra barva, neobsahuje Kobalt, vhodny pro kysely i zasadity proces Zinkovani.
WONDER Z 1 6+ chromat pasivace, ¢erna barva

WONDER Z 7 3+ chromat, zafivé erného povrchu urend pro alkalicky Zinek.

WONDER Z 8 3+ chromat, €erné barvy, ur€eny pro pasivaci Zn povrch nanaSeného kyselym procesem.
VWONDER Z 20 6+ chromat pasivace zafivé olivové zelené barvy.

WONDER Z 89 L 6+ chromat pasivace Zluté barvy s duhovym efektem.

WONDER ZA/B 3+ chromat, €erné barvy, vysoka korozivni rezistence a barevna stalost. Pro Alkalicky Zinek.

WONDER Z BSR

3+ chromat, barevné varianty jsou modra, stfibrna (bild) a duhova barva. Vysoka korozivni rezistence.

METALLOCHROMY

MARK 15 Chemicky proces syté modré barvy. Stribro, Nikl, Zelezo
MARK 10 L Chemicky tmavici proces, pouzitelny jako kondicionér pro Mosaz Mosaz
MARK 20 L Cernici proces. Méd, Mosaz a slitiny.
Proces zbarveni povrchu barvou Zelené médi, proces je uréeny pro méd
MARK 25 S a jeji slitiny a je ur€eny pro dekorativni ucely, interierové aplikace, méda |Méd, Mosaz a slitiny.
a sakralni uméni.
MARK 30 Horké cernéni oceli. Zelezo
MARK 45 Horké cernéni nerez oceli. Nerezova Ocel.
MARK 60 Cernici proces s modrym odrazem. Stibro.
MARK 71 C'ernlicli proces s §err1ym odrazem, snadno se da leSténim upravit pro Stfibro .
ziskani “staroZitného” vzhledu.
TECH OX P Cernici proces s odrazem v odstinu havrani éerni. Stfibro.
MARK 80 S Cernici proces. Zinek a Zamak
MARK 130 Proces pro vytvofeni vzhledu antického bronzu s nacervenalymi odrazy. [Méd a Mosaz
MARK 500 Proces vytvarejici vzhled antického bronzu. Méd a Mosaz
MARK 511 Proces vytvarejici temnou bronzovou barvu. Meéd, Mosaz a Nikl
MARK 350 P PRASKOVY PRODUKT pro anticky bronzovy vzhled. Mé&d a Mosaz
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MARK 833 Proces ¢ernéni mosazi Mosaz

MARK 5333 STUDENI% Cernéni pro’ZeIezo, chl a litinu. Nabizi vysledné Ocel a litina
vlastnosti srovnatelné s horkym procesem.

MARK A 380 STUDENE ¢&ernéni Hliniku. Hlinik

MARK SS 73 STUDENE &enéni nerezové Oceli. Nerezova Ocel.
Proces ¢ernéni chemicky nanaseného Niklu Techni EN 6500. ZvySuje [Chemicky Nikl

TECHNI 8085 A - . . I o -
korozivni rezistenci v solné komofe o 50h, pracuje pfi pokojoveé teploté.

SsuSici A OCHRANNE PRODUKTY

VysouSedlo a antioxidant pro Ocel a litinu. Vhodné pro pouziti po mofeni, kdy je povrch porézni, nevytvafi zadny

film na povrchu a tak nebrani navazani organickych €inidel v dalSich procesech.

PROTEX 87 Ochranny emlulgovatelny olej, obzvlast vhodny jako finalni ochrana po €ernéni Oceli.

TECHNI AQUA SHED 1 Vysot:sedlo \v/hovd_ne pro vSechny kovy. Pp namoceni na 10-60s do lazné nasleduje oplach vodou o teploté
50-90°C po némz je povrch dokonale suchy.

ODSTRANOVACE KOVU

Electrolyticky anodicky odstrafiova¢ kovu pro zavésna zafizeni z nerezové oceli. Vhodny pro vétsinu kovd,

PROTEX 73

KEMSTRIP 41 napf: Nikl, M&d, Chrom.
KEMSTRIP 700 B Electrolyticky anodicky odstrafiovad kovu pro zavésna zafizeni. JEDNOSLOZKOVY. Vhodny pro vétSinu kov.
KEMSTRIP AF/S Odstrafiovac kovu, vyvinuty pro odstrafiovani chemickou cestou, uréeny pro odstrariovani Niklu, Médi a Mosazi z

Oceli bez naleptani povrchu zavésného zafizeni. Vyuziva kyanidu sodného.

Odstrafiova¢ kovu, vyvinuty pro odstranovani chemickou cestou, ur€eny pro odstrafiovani Zlata z Mosazi, Médi a

KEMSTRIP AU 92/P Niklu. Vyuziva kyanidu sodného.

KEMSTRIP CU 15 NEOBSAHUJE KYANIDY, proces k selektivnimu odstrariovani Médi a Mosazi z Oceli a Niklu, bez jejich naleptani.
KEMSTRIP NI 87 Kysely odstrafiovac€ kovu k odstranéni Niklu z Mosazi a Médi

KEMSTRIP NI A/B NEOBSAHUJE KYANIDY, proces k odstrafiovani Niklu ze Zeleza, Mé&di a Mosazi.

KEMSTRIP NI Z NEOBSAHUJE KYANIDY, proces k odstrafiovani Niklu ze slitin Zinku, Médi, Mosazi a oceli.

KEMSTRIP SN 60 Kysely odstrafiovac k odstranéni vrstvy cin a cin/olovo z Mosazi a Médi.

Elektrolyticky proces vyuzivajici opacného proudu, zcela BEZ KYANIDU, specialné vyvinuto k odstranovani

TECHNIC ENVIROSTRIPAG Stribra z M&di, Mosazi a Niklu. NevytvéaFi Zadné vypary béhem procesu.

Odstrafiovac na bazi Kyanidu sodného byl vyvinut k odstrarfiovani chemickou cestou Stfibra z Niklu, slitin Niklu,

TECHNI STRIP SILVER SPECIAL 15 i “slitin Médi a Oceli bez poskozeni povrchu téchto kovi,

Chemicky odstranovag, ktery rychle a efektivné odstranuje Cin, Cin/Olovo, Bronz a Cin/Kobalt z Mosazi a Médi.

TECHN SOLDER STRIPPER JA Jedna se o tekuty koncentrat a musi k nému byt pfidan peroxid vodiku.

Chemicky odstranovac pro odstrafiovani Paladia, slitiny Paladia a Niklu, popfipadé Platiny z Médi, slitin Médi,

ACR 9050 PALLADIUM STRIPPER Niklu a dal$ich kovu. Obsahuje kyanid.

TECHNI EN STRIP 1700 BEZP.(YANID(.)VY’crv]emicky odsft’raur'lovaé v[stev Ni’k|l{ (mélq, stfedné.i’vysoce fosforovaného) z Médi, slitin Médi,
Oceli a kombinaci téchto materialt bez poskozeni zakladniho materialu.

Kysely bezvody pfipavek pouZivany v pIné koncentraci k odstrafiovani obtizné odstranitelnych epoxidovych lakd z
REMOVA RA témér vSech podkladovych material(i (napf. Cerny Nikl, Stfibro, Ocel, Hlinik, Méd, Mosaz a Stfibro). Muze byt
rovnéz pouzit na odstrafiovani kataforetickych laka at uz prdhlednych a nebo barevnych.

Tekuty odstrafiovac barvy uréeny pro odstrafovani sitovanych barev a povlakl z kovového materialu. Umoznuje
odstranit jak praskové barvy tak i barvy vyuzivajici rozpoustédla (at uz anorganicka ¢i organicka) a dal$i. Pracuje
na principu priniku a infiltrace aktivnich sloZzek do a pod vrstvu barvy, ¢imz dochazi k naruSovani vazby mezi
barvou a zakladnim materialem a k jejimu nafukovani, nasledné Ize barvu jednoduse odstranit. Ma vysoky bod
varu, diky éemuz nedochazi k tak vyraznému odparovani jako u klasickych odstraniovacii, coz ma vliv jak na
spotiebu tak i na obsluhu. Neobsahuje chloridy a halogenidy. Nelze pouZit na kataforetické laky.

Velmi rychly, kysely, neobsahuje vodu, pouziva se nefedény k odstranovani epoxidovych lakd a pryskyfic

STRIPPER EC 2

REMOVA RH obtizné odstranitelnych z celé fad kovi (ocel, hlinik, méd a mosaz). Mze byt pouzit na kataforeticke laky.
NEHORLAVY
REMOVA RY [Velmi rychly, kysely, neobsahuje vodu, pouziva se nefedény k odstrarfiovani epoxidovych lakd a pryskyfic

obtizné odstranitelnych z celé fad kovu (ocel, hlinik, méd a mosaz). MuZe byt pouzit na kataforetické laky.

LAKY A BARVY
112 ETCH PLATING Odstranitelna barva vyvinuta k pouZiti ve sklafském pramyslu jako ochrana pfi leptani skla.

HYDROSOL-2002 je bezbarvy prahledny lak na vodni bazi vyvinuty k ochrané kovd, které jsou vic nez jiné

HIDROSOL 2002 subjektem oxidace (jako je Mosaz, M&d, Bronz, Zelezo, Mosaz, Stfibro, zlato a dal$i). Neobsahuje rozpoustédia.

Barevné piimési uréené pro kataforetické lakovani, velka $kéla barev a odstina.

Uréeno pro TECHNICLEAR 1100

TECHNICLEAR 1100 gzét;ﬁg(y kataforeticky proces vytvarejici ¢iry prahledny povlak. MuZe byt dobarven barvou ze série POST DYE
VERNICE PELABILE AZZURRA Snadno odstranitelna plasticka barva, ur¢ena pro ochranu &asti povrchu, které nemaiji byt elektrolyticky
pokovovany (at uz se jedna o technické vyuziti a nebo vyrobu dekorativnich predmétu).

POST DYE SERIES




italaalvano
o PRODUKTOVY KATALOG TEBHNIB INc

Prahledny lak vytvrzovany suSenim na vzduchu uréeny pro ochranu celé fady galvanicky nanasenych povrchd
kovil jako jsou Mosaz, Méd, Bronz, Zelezo a dalsi. Je dostupny v lesklé a matné varianté, hojné vyuZivany pfi
vyrobé nabytku a ozdobnych predmétl. Tvrdost povrchu je 2H, Ize ho dobarvit. Perfektni adheze, jednotny
\vzhled, vysoky lesk, excelentni prahlednost vrstvy a vynikajici stalosvétlost.

VERNICE ZAPON TRASPARENTE

GOLD X Pfisada pro "Vernice Zapon Trasparente" pro ziskani Zlaté barvy.

PRODUKTY PRO UPRAVU ODPADNICH VOD Z VYROBY

BEZ SILIKONU, pfipravek obsahuje 100% aktivnich latek. Vhodny tam kde nelze pouzit pfipravky obsahujici
silikon. Pouziva se v davkovani 0,2-2ml na 1000l k potlaeni vzniku pény.

ANTISCHIUMA 24 ER

Kationtovy vlockovac uréeny k odvodnéni kalG a nebo ke koagulaci z divodu opétovného pouziti oplachové vody,
pfipadné koagulaci a vysrazeni barev z odpadnich vod.

Primarni koagulant pro odpadni vody je uréen pro zakladni vysrazeni kontaminantl z vody bez tvorby pfiliSného
mnozstvi kalu (primarné vznikaji vétsi ¢astice).

ITALFLOC 01 HMV

ITALFLOC FE SB

Primarni koagulant pro odpadni vody je uréen pro zakladni vysrazeni kontaminantt z vody bez tvorby pfiliSného

ITALFLOC CA SB mnozstvi kalu (primarné vznikaji vétsi ¢astice). Tento produkt je specialné uréen pro odstrafiovani fluorida.

DALSI PRODUKTY
ELECTROBRIGHT F6 [Anodické lestidlo pro Nerezovou Ocel.
ELECTROBRIGHT AL 4 Elektrolytické lestidlo pro Hlinik.
ELECTROBRIGHT COPPER e ladt 29
Elektrolytické | | M M .
BRASS 5 ektrolytické lestidlo pro Méd a Mosaz
FUNGICIDE G Zabrariuje tvorbé bakterii v kyselé Zlaté lazni.

Produkt uréeny k minimalizaci a prevenci chemického rozpousténi Zlata z Niklového podkladu béhem

TECHNI GOLD ADDITIVE AIA vysokorychlostniho a selektivniho pokovovani. Ur€eny pro vSechny zlaté [azné.

TECHNI NI PURIFIER Komplexni latka pro elektrolytické pokovovani v Niklové lazni, odstrarujici metalickou kontaminaci.
TECHNI TIN LEAD CLEAR A FLOCK

Doporucuje se pro pouziti v [aznich Cinu a jeho slitin. Tento produkt je schopen zregenerovat lazen, kde v
pribéhu ¢asu vznikaji cini¢itany, které vytvari zakal. Pouziva se az v okamziku vytvoreni zakalu.

3D TISK
Specialni produkt uréeny k odstrafovani podpurného materialu pro 3D tisk Stratasys SR series. S excelentni
TECHNI PRINT 3D SUPPORT rychlosti je schopen rozpustit podptirny material, na konci procesu vznika jako odpad &ista voda, kterou Ize vylit
CLEANER do kanalu.

POKOVOVANi PLASTOVEHO POVRCHU

IT CHROMATE REDUCER Produkt uréeny specialné pro redukci toxického 6+ chromu, obzvlast po pouziti mofici lazné kyseliny chromové.

TECHNI ACCELERATOR S/H Post aktivace povrchu po naneseni Paladia na plastovy povrch. Lazen ma dlouhou Zivotnost.

Kysely aktivator povrchu obsahujici Paladium/Cin v koloidni formé. Jedna se o zaklad pro perfektni adhezi

TECHNI ACTIVATOR H2 chemického Niklu na plastovy povrch.

SPECIALNi VYBAVENI

Kompletni zafizeni pro pokovovani PINU a podobnych vyrobki (jakékoliv piny a cylyndricky tvarované vyrobky), u
CDPP-2000 nichz je Zadouci nanést kov jen na pfesné uréenou oblast. Toto zafizeni je zcela automatické a je schopné
dosahnout pomérné vyznamné Uspory oproti klasickym metodam diky pfesné selekci pokovovaného povrchu.
Patentovana metoda spole€nosti Technic, ur€ena pro pokovovani malych soucastek jako jsou piny, konektory,
SMT odpory a kondenzatory, a dalSi. Jedna se o technologii nahrazujici bubny, které se u téchto soucastek bézné

SBE PLATER ISR S o . . o . .
pouzivaji s vyraznou provozni usporou a lepsi kvalitou provedeni povrchu. Dochazi k naneseni kovu po celém
povrchu bez hluchych mist pfi snizeni tloustky

TUMBLEPLATER Technologie alternujici klasickou bubnovou technologii. Tato technologie zajistuje pfenos materialu mezi

jednotlivymi laznémi a snizuje ztraty provoznich lazni béhem pfesunu vyrobkd mezi nima o 75%.

Distributor pro Ceskou republiku a Slovensko:

BRITRADE Pro s.r.o.

Klimentska 1172/48, 11000 Praha 1
Provozovna: L. Vachy 1582, 76001 Zlin

tel: +420 577 211 930, mobil: +420 702 149 890
e-mail: britrade@britrade.cz, www.britrade.cz
Czech Republic
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